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PRESSEMITTEILUNG

Bis zu drei Jahre langere Einsatzzeit fir Schredder
CUTMETALL bietet exklusives Reparatur-Kit

Bamberg, 02. Juli 2020 — Rund 236.000 Tonnen Altreifen werden hierzulande jahrlich
zu Gummigranulat und Gummimehl verarbeitet. Das erfordert technisches Know-how
und moderne Anlagen. Die Gehéause der dort eingesetzten Schredder und Granulato-
ren verschleiRen mit den Jahren, es drohen Rost, Risse und Lécher. Und somit ein
teurer Austausch des Gehauses - oder gar das vorzeitige Verschrotten der Maschi-
ne. Eine kostengunstige Alternative bietet das exklusive Reparatur-Kit der CUTME-
TALL Unternehmensgruppe (www.cutmetall.de), Bamberg. Es kann die Einsatzzeit
eines Zerkleinerers um zwei bis drei Jahre verlangern.

,Der Ansatz des von uns entwickelten Kits ist einfach und hat sich in der Praxis bes-
tens bewahrt®, erlautert Alexander Klar, der als Geschaftsfihrer der CUTMETALL
Sales GmbH die Bereiche Entwicklung und Vertrieb im Unternehmensverbund ver-
antwortet. ,Im ersten Schritt wird die innere Wandung des Schredders gereinigt und
abgeschliffen. Auf die saubere Oberflache werden daraufhin verschleil3feste Blech-
platten geschweil3t, die CUTMETALL dem jeweiligen Innenleben der Maschine ent-
sprechend zugeschnitten und vorgebogen hat.“ Um eine einfache Montage zu er-
maoglichen, sind Grol3e und Gewicht der Blechplatten so ausgelegt, dass ein Mitarbei-
ter sie tragen und anschweil3en kann. ,Ein externes Serviceteam ist fir den Einbau
nicht erforderlich, betont Alexander Klar: ,Allerdings kdnnen wir bei Bedarf ein kom-
petentes Team vermitteln.”

Hergestellt werden die Blechplatten von der CUTMETALL Recycling Screens Ger-
many GmbH in Eisenhittenstadt. ,Dabei passen wir die Dicke und Grélke der Platten
den individuellen Gegebenheiten in der Maschine an®, hebt Alexander Klar hervor.
,Dadurch wird vermieden, dass die Bleche bewegliche Teile im Inneren der Maschine
behindern und diese verkanten.*

Indem ein Mitarbeiter die Platten in der vorgegebenen Reihenfolge anbringt, kleidet
er das Maschinengehause Schritt fir Schritt neu aus. Um den festen Sitz der Bleche
zu garantieren, haben sie in der Mitte sogenannte Langlocher. Ihr Zweck: Wirde ein
Wechselsegment nur an den Randern verschweildt, entstiinde im mittleren Bereich
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eine Luftkammer zwischen Platte und Wandung. Infolge der standigen Vibration der
Maschine konnte dieses Luftkissen immer gro3er werden und dazu flhren, dass sich
die Komponente I6st. Um das zu vermeiden, werden die Bleche auch in der Mitte
verschweil3t. Dazu dienen die Langlocher.

Kosten im Schnitt unter 5.000 Euro

Nach der Montage der Wechselplatten ist die Innenwand des Maschinengehauses
zum Beispiel drei Millimeter dicker als vorher. Die Durchsatzleistung des Schredders
wird dadurch nicht beeintrachtigt, doch seine Einsatzzeit um gut drei Jahre verlan-
gert. Und das zu einem sehr glnstigen Gesamtpreis. Der variiert zwar je nach Ma-
schinentyp, doch liegt im Schnitt unter 5.000 €. Das ist erheblich glnstiger als der
Austausch des Gehaduses - und nur ein Bruchteil der Kosten fur einen neuen
Schredder.

,Das von uns entwickelte Plattensystem eignet sich fir altere Schredder und Zerklei-
nerer samtlicher Herstellermarken®, unterstreicht Alexander Klar. Je nach Hersteller-
marke liegen den Experten bei CUTMETALL die Abmessungen der Modellreihen
bereits vor, oder sie vermessen die Maschine vor Ort und adaptieren das System auf
den jeweiligen Zerkleinerer. Anschliel3end fertigt das Unternehmen einen passge-
nauen Reparatursatz. Dies dauert etwas langer und erhdht die Kosten marginal.
Doch das Ergebnis verschiebt die Kosten fiir den Kauf einer neuen Maschine um
einige Jahre, was vor dem Hintergrund der Corona-Krise sehr willkommen sein kann.

Kurzportrat

CUTMETALL: Partner, Prozessoptimierer und Probleml6ser
der Recycling- und Zerkleinerungsindustrie

Die CUTMETALL Unternehmensgruppe zahlt zu den fihrenden Herstellern und Distributoren
von Industriemessern, Ersatz- und Verschlei3teilen sowie von kompletten Maschinenbau-
gruppen fir die Unternehmen der Recycling- und Zerkleinerungs-Branche.

Zum CUTMETALL Unternehmensverbund gehéren

. die CUTMETALL Holding GmbH, Bamberg,

. die CUTMETALL Sales GmbH, Bamberg,

. die CUTMETALL Plus Carbide Germany GmbH, Bamberg,

. die CUTMETALL Recycling Tools Germany GmbH, Eisfeld und

. die CUTMETALL Recycling Screens Germany GmbH, Eisenhdittenstadt.
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Das 1996 von Oliver Huther gegriindete Unternehmen optimiert die Produktionsprozesse

seiner Kunden in dreifacher Hinsicht:

* Als Hersteller hochwertiger Maschinenmesser und Verschleil3teile, die langere Laufzei-
ten, hohere Durchsétze, weniger Wartungsintervalle und besseren Output bieten.

» Als Dienstleister entwickelt CUTMETALL innovative Produkte, auch gemeinsam mit
Kunden. Mit mafRgefertigten Ersatzteilen und Komplettsystemen leisten deren Maschi-
nen das Maximum.

* Als Berater unterstiitzt CUTMETALL seine Kunden mit Technik-Kompetenz und Bran-
chen-Expertise. So treffen sie Entscheidungen auf Basis erstklassiger Informationen und
profitieren von Problemlésungen.

Diese Kombination ist im Markt einzigartig!

Weitere Informationen unter https://www.cutmetall.de/
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